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Pracovnik strediska pronajmu nebo technik Vam vysvétli kazdy z nasledujicich krokt pfi pouzivani stroje a bezpecnych pracovnich postupt
predtim, nez tuto pafezovou frézu pouzijete.

A

VYSTRAHA: Nepouzivejte pafezovou frézu a nepokousejte se ji uvést do provozu dfive, dokud neporozumite jeji

T spravné cinnosti a postuplm pro zajisténi bezpecénosti pfi praci. Prectéte si Navod k obsluze. Seznamte se s
+ bezpecnostnimi vystraznymi stitky, které jsou instalovany na stroji. Ve stfedisku pronajmu muzete také shiédnout video
k problematice provozu a bezpecnosti pafezové frézy Vermeer. Jestlize si nejste jisti, Ze jste porozuméli obsahu nebo
vyznamu bezpecnostnich vystraznych sdéleni nebo informaci o €innosti stroje, pozadejte pracovnika stfediska
pronajmu nebo technika o podrobné vysvétleni.

Uréené pouziti: Vermeer SC252 a SC372 jsou samohybné pafezové frézy ovladané obsluhou stojici ¢i kracejici vedle stroje, zkonstruované
vyhradné pro pouziti pfi odstrafiovani parezll a kofen(i stromu az pod Uroven povrchu zemé pomoci fezani a frézovani.

PROVOZNI POKYNY

1. Preprava parezové frézy:

a.

b.

Pfed pfepravou stroje na navésu nebo nakladnim vozidle si pfectéte bezpecnostni pokyny a informace o nakladce v pfisluSném navodu pro
navés nebo nakladni vozidlo.

Pred nakladanim ocistéte stroj tak, aby z néj pfi pfepravé nepadaly zadné necistoty na silnici. Nadzdvihnéte a vycentrujte frézovaci kolo.
Zapojte zamky pohonu kol (u stroje SC252) nebo zamek diferenciélu (u stroje SC372), abyste béhem nakladky zabranili stroji v zataceni.
Nakladku i vykladku provadéjte na rovném povrchu a fid'te stroj v kolmém sméru vici navésu nebo korbé nakladniho vozidla.

Po dokonéeni nakladky spust’te frézovaci kolo dol(i na ploSinu navésu nebo korby. Nebo, pokud je stroj takto vybaven (u stroje SC252),
instalujte trubku pfepravniho zamku, ¢ep a zavlacku pro zajisténi ramena ve zdvizené poloze. Pro zajiténi stroje b&€hem prepravy pouzijte
upoutavaci oka na stroji a standardni postupy pro jeho bezpecné pfipoutani.

2. Priprava parezové frézy k provozu:

a.

b.
c.

d.
e.

f.

Kontaktujte stfedisko systému One-Call ve vasi oblasti a vyzadejte si informace o umisténi vSech podzemnich rozvodu v blizkosti mista
vykonu praci.

Pfed nastartovanim stroje zkontrolujte urovné hladin vSech provoznich kapalin a stav Cisti¢e vzduchu.

PFi provozu stroje je nutno pouzivat ochranné pomicky. Vzdy pouZzivejte ochrannou pfilbu, bezpe¢nostni boty a pomucky pro ochranu zraku a
obli¢eje. Jestlize pracujete v blizkosti dopravniho ruchu, noste reflexni odév.

Zkontrolujte pracovni prostor a odstrarite volné kusy dfeva, kameny, draty a dal$i necistoty z prostoru kolem parezu(u).

Postupuijte velmi opatrné pfi praci na svazich, kde maze dojit k pfevraceni stroje. Pfi jizdé ve svazitém terénu fid'te stroj tak, aby jeho strana s
ovladacimi prvky pro obsluhu sméfovala k vrcholu svahu.

PFi pOledenl mezi pafezy vypojte pohon frézovaciho kola. Nikdy se nevozte se na stroji.

3. Nastartovani parezové frézy:

a.

b.

C.

NEDOTYKEJTE SE ovladacich pék pfi startovani motoru. To umozni systému detekce pritomnosti obsluhy, aby se kalibroval po nastartovani
motoru a pfed zahajenim provozu stroje.

Nastavte plyn na stfedni otacky motoru a vytahnéte ven knoflik sytiCe. Nastartujte motor. Po zahfati motoru zasurite knoflik syti€e do polohy
pro pracovni chod motoru a snizte otacky na volnobéh.

ZapOJUJte a vypojujte pohon frézovaciho kola vyhradné s motorem pracujicim ve volnobéznych otackach.

4. Frézovani parezu:

a.
b.

Pouzijte ovladaci prvky pohonu kol a fidici paky pro ustaveni stroje do polohy s frézovacim kolem vycentrovanym nad horni hranou pafezu.
Pfed zapojenim frézovaciho kola poloZte jednu ruku na kteroukoli z ovladacich pak; paky jsou propojeny se systémem detekce pfitomnosti
obsluhy. Zeleny svételny indikator pfitomnosti obsluhy na ovladacim stanovisti se rozsviti a zlistane rozsvicen po celou dobu, kdy se ruka
obsluhy dotyka nejméné jedné z ovladacich pak. Systém detekce pfitomnosti obsluhy nedovoli zapojeni frézovaciho kola, pokud ruka obsluhy
neni na ovladaci pace a plyn neni nastaven na hodnotu otacek blizkou volnobéhu.

Zapojte spina¢em pohon frézovaciho kola. Zelené svétlo na ovladacim stanovisti indikujici stav ,Frézovaci kolo zapojeno* se rozsuviti.
Frézovaci kolo se vypoji, jestlize se kontakt ruky obsluhy s ovladacimi pakami pferusi na del§i dobu nez 2 sekundy.

Zvyste otacky motoru na maximum; pak pouzijte paku funkce ,Ovladani bo¢niho pohybu* frézovaciho kola a zlehka odfrézujte horni hranu
pafezu po celé Sifce.

S frézovacim kolem umisténym po strané pafezu pouzijte paku funkce ,VySka frézovaciho kola“ pro snizeni polohy frézovaciho kola, a
plynulym pohybem odfrézujte dalsi ¢ast pafezu do vétsi hloubky. Rozsah a rychlost frézovani zavisi na tvrdosti dfeva.

Opakuijte tento postup, dokud nedosahnete pozadované hloubky, nebo dokud neodfrézujete pafez do hloubky odpovidajici poloviné priméru
frézovaciho kola. Nikdy pafez frézovacim kolem nepodfezavejte z boku. Podfezavani mize zpusobit prudké zpétné razy stroje a poSkozeni
jeho soucasti.

Zdvihnéte frézovaci kolo vzhlru, pouzijte ovladaci paku pohonu kol k popojeti strojem blize k pafezu a opakujte frézovaci cykly.

g.
5. Odstraniovani ulomku dreva:

a.

b.
c.

Pokud nahromadéné ulomky dfeva pfekazeji ¢innosti stroje, nadzdvihnéte frézovaci kolo, vypojte jeho pohon a popojed’te strojem smérem
od pafezu.

Vypnéte stroj v souladu s pFisluSnymi pokyny, pockejte, az se frézovaci kolo zcela zastavi, a odstrarite Ulomky dfeva hrabémi nebo lopatou.
Nastartujte znovu stroj, ustavte jej zpét do pracovni polohy a pokracujte v €innosti.

6. Postup vypnuti stroje:

a.
b.

C.

Ponechejte jednu ruku na ovladaci pace a snizte otacky motoru na volnobéh.

Jakmile ota€ky motoru poklesnou na volnobéh, vypnéte spinaem pohon frézovaciho kola, nebo sejméte ruce z ovladacich pak.
VYSTRAHA: Po vypojeni spojky se bude frézovaci kolo jeté chvili otacet.

Vypnéte motor a vytahnéte klicek. Nez odejdete od ovladacich prvkl stroje, pockeijte, az se frézovaci kolo zcela zastavi.

Navod k obsluze a pokyny pro zakazniky stfediska pronajmu zatizeni jsou k dispozici i v jinych jazycich. Kontaktujte productsafety@vermeer.com.
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Bezpecné pracovni postupy jsou popsany na druhé strané
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Pracovnik stiediska pronajmu nebo technik Vam vysvétli kazdy z nasledujicich bezpeénych pracovnich postupt a provoznich krokt predtim,

nez tuto pafezovou frézu pouzijete. L. )

BEZPECNE PRACOVNI POSTUPY
Nize jsou uvedena vybrana bezpecnostni vystrazna sdéleni. Dal$i bezpeénostni informace jsou uvedeny na bezpecénostnich vystraznych
Stitcich na stroji a v navodu k obsluze pripevnéném ke stroji. Ve stiedisku pronajmu je k dispozici video k problematice provozu a
bezpecnosti pafezové frézy Vermeer, které zde mtzete shlédnout.

VYSTRAHA: V dobé &innosti stroje museji vechny pihlizejici osoby a nechranéni pracovnici stat mimo
w prostor stroje a pracoviste.

A (/' NEBEZPECI: Kontakt s otagejicim se frézovacim kolem zpusobi vazny Graz, utrzeni konéetiny nebo smrt.

A e Otacejici se frézovaci kolo mize vymrst'ovat material a pfedméty.

‘51 e VZzdy pouzivejte stroj s dold spusténym ochrannym krytem frézovaciho kola. Udrzujte bezpe¢nou vzdalenost
>

od frézovaciho kola. Pfed pfepravou stroje vzdy vypnéte pohon frézovaciho kola.

VYSTRAHA: Predméty vymriténé otadejicim se frézovacim kolem mohou zranit obsluhu stroje.

% e Pred spusténim stroje odstrarite z pafezu a z pracovniho prostoru volné lezici kusy dfeva, sekundarni porost,
X

kameny, draty a ostatni necistoty.

e Pouzivejte ochrannou pfilbu, pomlcky pro ochranu o¢i a ochranny obli¢ejovy Stit.

VYSTRAHA: P¥i pfevraceni stroje mize dojit k pfimadknuti obsluhy, coz mdze mit za nasledek vazny
Uraz nebo smrt.

e P¥i pojizdéni se nikdy nevozte na stroji.

vysvétlen v jeho navodu k obsluze.

@/. VYSTRAHA: Pfed zahajenim servisu, &isténi, oprav nebo piepravy stroje pouzijte Postup vypnuti stroje, ktery je

VYSTRAHA: Nedodrzeni jakychkoli vy$e uvedenych bezpeénostnich pokynti nebo bezpeénostnich pokynii uvedenych na titcich na
stroji ¢i v navodu k obsluze miize zpusobit vazny Uraz nebo smrt. Tento stroj Ize pouzivat pouze pro ty Ucely, pro které byl uréen, a které
jsou vysvétleny v navodu k obsluze.

Provozni pokyny jsou uvedeny na druhé strané
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